
说  明  书  摘  要

本发明涉及一种高速液压缸，包括第一缸体、第二缸体以及活塞杆，其特征在于：所述第二缸体固定在第一缸体空腔内，所述活塞杆一端插入第二缸体内，另一端伸出缸体外，所述活塞杆上设有第一活塞与第二活塞，所述第一活塞位于第一缸体空腔内，第二活塞位于第二缸体空腔内,在外液压缸缸体空腔中固定一个内液压缸缸体，活塞杆上设置两个活塞，活塞一个位于内液压缸缸体中，另一个位于外液压缸缸体中，在活塞杆向前推动物料时，内液压缸与外液压缸同时通过各自腔体内的活塞对活塞杆施加推力，通过增加活塞的有效面积，来增大液压缸输出力。

摘  要  附  图
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权  利  要  求  书

一种高速液压缸，包括第一缸体、第二缸体以及活塞杆，其特征在于：所述第二缸体固定在第一缸体空腔内，所述活塞杆一端插入第二缸体内，另一端伸出第一缸体外，所述活塞杆上设有第一活塞与第二活塞，所述第一活塞位于第一缸体空腔内，第二活塞位于第二缸体空腔内，所述第一缸体与第二缸体上开设有输油口。
根据权利要求1所述高速液压缸，其特征在于：所述第一缸体上设有第一输油口。
根据权利要求1所述高速液压缸，其特征在于：所述第二缸体上设有第二输油口与第三输油口。
根据权利要求1所述高速液压缸，其特征在于：所述第一缸体与第二缸体的出口端设有密封圈。
根据权利要求2所述高速液压缸，其特征在于：所述第一输油口位于第一活塞运动范围内靠近第二缸体的一端。
根据权利要求3所述高速液压缸，其特征在于：所述第二输油口与第三输油口垂直贯穿第一缸体。
根据权利要求3所述高速液压缸，其特征在于：所述第二输油口与第三输油口位于第二活塞运动范围的两端。
根据权利要求3所述高速液压缸，其特征在于：所述第二输油口与第三输油口内之间设有换向阀。
一种撕碎机，包括电机、箱体、箱体内部的撕碎空间，撕碎空间左右两侧的箱体上分别设有由液压缸驱动的推料装置，其特征在于：所述液压缸为权利要求1~8任意一项所述高速液压缸。
根据权利要求9所述撕碎机，其特征在于：所述撕碎空间内设有刀辊，刀辊通过电机控制传动机构带动转动。
说  明  书
一种高速液压缸及撕碎机
技术领域

    本发明涉及一种液压动力装置，特别是一种高速液压缸。

背景技术

液压缸是将液压能转变为机械能的、做直线往复运动（或摆动运动）的液压执行元件。它结构简单、工作可靠。用它来实现往复运动时，可免去减速装置，并且没有传动间隙，运动平稳，因此在各种机械的液压系统中得到广泛应用。液压缸输出力和活塞有效面积及其两边的压差成正比，当液压缸在工业领域用于推料装置的动力系统时，推料过程中要求液压缸具有强劲的推力，推料完成后要快速的收回活塞杆，以适应现代工业快速、高效的生产理念。

现有技术提供的用于推料装置的液压缸，为“一缸一杆式”的液压缸，即一个液压缸缸体配合一个活塞杆，为了实现快速、高效的加工要求，不得不一味增加液压泵的功率。但是，通过增加液压缸两端的压差来提高效率，对于液压缸的加工工艺以及密封工艺都有较高的要求，难以制造。另外，在高压环境下持续工作对于机器磨损较大，会明显缩短机械的使用寿命。

发明内容

本发明的目的在于克服现有技术的缺陷，提供一种高速液压缸，使液压缸用于推料装置时，能够在不增加液压泵功率的前提下，实现快速、高效的工作要求。

为了实现上述目的，本发明提供一种高速液压缸，包括第一缸体、第二缸体以及活塞杆，所述第二缸体固定在第一缸体空腔内，所述活塞杆一端插入第二缸体内，另一端伸出缸体外，所述活塞杆上设有第一活塞与第二活塞，所述第一活塞位于第一缸体空腔内，第二活塞位于第二缸体空腔内。

进一步地，所述第一缸体上设有第一输油口。

进一步地，所述第二缸体上设有第二输油口与第三输油口。

进一步地，所述第一缸体与第二缸体的出口端设有密封圈。

优选地，所述第一输油口位于第一活塞运动范围内靠近第二缸体的一端。

优选地，所述第二输油口与第三输油口垂直贯穿第一缸体。

优选地，所述第二输油口与第三输油口位于第二活塞运动范围的两端。

优选地，所述第二输油口与第三输油口内之间设有换向阀。

作为本发明高速液压缸的具体运用，本发明提供一种撕碎机，包括电机、箱体、箱体内部的撕碎空间，撕碎空间左右两侧的箱体上分别设有由液压缸驱动的推料装置，所述液压缸为高速液压缸，所述高速液压缸包括第一缸体、第二缸体以及活塞杆，所述第二缸体固定在第一缸体空腔内，所述活塞杆一端插入第二缸体内，另一端伸出缸体外，所述活塞杆上设有第一活塞与第二活塞，所述第一活塞位于第一缸体空腔内，第二活塞位于第二缸体空腔内。

进一步地，所述第一缸体上设有第一输油口。

进一步地，所述第二缸体上设有第二输油口与第三输油口。

进一步地，所述第一缸体与第二缸体的出口端设有密封圈。

优选地，所述第一输油口位于第一活塞运动范围内靠近第二缸体的一端。

优选地，所述第二输油口与第三输油口垂直贯穿第一缸体。

优选地，所述第二输油口与第三输油口位于第二活塞运动范围的两端。

优选地，所述所述第二输油口与第三输油口内之间设有换向阀。

优选地，所述撕碎空间内设有刀辊，刀辊通过电机控制传动机构带动转动。

本发明的有益效果：1.在外液压缸缸体空腔中固定一个内液压缸缸体，活塞杆上设置两个活塞，活塞一个位于内液压缸缸体中，另一个位于外液压缸缸体中，在活塞杆向前推动物料时，内液压缸与外液压缸同时通过各自腔体内的活塞对活塞杆施加推力，通过增加活塞的有效面积，来增大液压缸输出力。在收回活塞杆的过程中，外液压缸停止对活塞施加压力，由内液压缸提供反向液压力来控制活塞杆回缩，由于内液压缸腔体面积较小，液压泵的功率一定的情况下，能够使活塞杆更加快速的收回，从而提高了液压缸的工作效率。

作为本发明高速液压缸的具体运用，本发明提供的一种撕碎机，通过加装高速液压缸，明显增大了推料装置的动力，缩短了推料装置的收回的时间，从而减少了刀辊空转时间，大大提高了撕碎机的工作效率。

附图说明

图1为本发明高速液压缸结构示意图；

图2为本发明撕碎机结构示意图；

附图标记说明：1、第一缸体；11、第一输油口；12、第一密封圈；2、第二缸体；21、第二输油口；22、第三输油口；23、换向阀；24、第二密封圈；3、活塞杆；31、第一活塞；32、第二活塞；4、电机；41、驱动轮；42、传送带；43、液压泵；5、调试台；6、箱体；61、撕碎空间；62、进料口；63、刀辊、7、前推板；71、第一高速液压缸；72、第一活塞杆；8、后推板；81第二高速液压缸、82、第二活塞杆。

具体实施方式
下面结合附图对本发明作进一步描述。一下实施例仅用于更加清楚地说明本发明的技术方案，而不能以此来限制本发明的保护范围。

实施例1
如图1所示一种高速液压缸，包括第一缸体1、第二缸体2以及活塞杆3，所述第二缸体2固定在第一缸体1空腔内，所述活塞杆3一端插入第二缸体2内，另一端伸出缸体外，所述活塞杆3上设有第一活塞31与第二活塞32，所述第一活塞31位于第一缸体1空腔内，第二活塞32位于第二缸体2空腔内，所述第一缸体1上设有第一缸体11，第二缸体2上设有第二输油口21与第三输油口22，所述第一缸体11位于第一活塞31运动范围内靠近第二缸体2的一端，所述第二输油口21与第三输油口22垂直贯穿第一缸体1，且第二输油口21与第三输油口22位于第二活塞32运动范围的两端，所述第一缸体1与第二缸体2的出口端分别设有第一密封圈12与第二密封圈24，密封圈为Y型密封圈，所述第二输油口21与第三输油口22内之间设有换向阀23，所述换向阀23为二位三通阀换向阀，所述换向阀23与第一缸体11上各自连接有液压泵。
本发明在使用时，当活塞杆3向前推动物料时，换向阀23调整至第三输油口22方向，与换向阀23相连的液压泵工作，将油料压入第二液压缸左腔内，同时，与第一缸体11相连的液压泵也开始工作，将油料压入第一液压缸的左腔，第一活塞31与第二活塞32同时受到向前的推力，活塞杆3在第一活塞31第二活塞32的共同作用下推动物料前行，当第一活塞31与第二活塞32同时到达前行路径的端点时，两个有压泵同时停止工作，向前推动物料的工作完成；换向阀23调整至第二输油口21方向，与换向阀23相连的液压泵工作，将油料压入第二液压缸右腔内，塞杆在第二活塞32的作用下按原路快速收回，回缩动作完成。

实施例2

    如图2所示一种撕碎机包括电机4、液压泵43、调试台5、箱体6以及设置在箱体6内部的撕碎空间61，所述撕碎空间61上方的箱体6设有进料口62，撕碎空间61下方设有出料口，所述撕碎空间61的一侧设有前推板7，所述前推板7连接有第一高速液压缸71，所述第一高速液压缸71设有第一活塞杆72，所述第一活塞杆72的端部与前推板7连接，所述撕碎空间61的另一侧设有后推板8，所述后推板8连接第二高速液压缸81，所述第二高速液压缸81设有第二活塞杆82，所述第二活塞杆82的端部与后推板8连接，所述撕碎空间61内设有刀辊63，所述刀辊63通过电机4控制传动机构带动转动，所述传动机构包括与所述电机4转动轴固定连接的驱动轮41，以及连接在刀辊63上的从动轮，所述驱动轮41与所述从动轮之间通过传送带42连接，所述液压泵43设置在箱体6底部且与电机4相邻，液压泵43通过液压管分别与第一高速液压缸71和第二高速液压缸81连接，所述箱体6一侧设有调试台5。
本发明撕碎机所用高速液压缸如图1所示，包括第一缸体1、第二缸体2以及活塞杆3，所述第二缸体2固定在第一缸体1空腔内，所述活塞杆3一端插入第二缸体2内，另一端伸出缸体外，所述活塞杆3上设有第一活塞31与第二活塞32，所述第一活塞31位于第一缸体1空腔内，第二活塞32位于第二缸体2空腔内，所述第一缸体1上设有第一缸体11，第二缸体2上设有第二输油口21与第三输油口22，所述第一缸体11位于第一活塞31运动范围内靠近第二缸体2的一端，所述第二输油口21与第三输油口22垂直贯穿第一缸体1，且第二输油口21与第三输油口22位于第二活塞32运动范围的两端，所述第一缸体1与第二缸体2的出口端设有密封圈，密封圈为Y型密封圈，所述所述第二输油口21与第三输油口22内之间设有换向阀23，所述换向阀23为二位三通阀换向阀，所述换向阀23与第一缸体11上各自连接有液压泵。
本发明撕碎机在使用时，物料从进料口62进入撕碎空间61，活塞杆3向前推动前、后推板，第一高速液压缸71与第二高速液压缸81的换向阀23调整至第三输油口22方向，与换向阀23相连的液压泵工作，将油料压入第二液压缸左腔内，同时，与第一缸体11相连的液压泵也开始工作，将油料压入第一液压缸的左腔，第一活塞31与第二活塞32同时受到向前的推力，活塞杆3在第一活塞31第二活塞32的共同作用下推动物料前行，前、后推板从两侧将物料推向刀辊63，并与刀辊63对物料形成夹持，使刀辊63更加高效的对物料进行切割，切割完成后，两个有压泵同时停止工作，换向阀23调整至第二输油口21方向，与换向阀23相连的液压泵工作，将油料压入第二液压缸右腔内，活塞杆3在第二活塞32的作用下按原路快速收回，回缩动作完成，接着进行下一轮推料动作。

上述实施例仅为本发明的较佳实施例，并非以此限制本发明的保护范围，故：凡以本发明的结构、形状、原理所做的等效变换，均应涵盖于本发明的保护范围之内。
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