
说  明  书  摘  要

本实用新型涉及废旧塑料薄膜处理设备技术领域，公开了一种薄膜卧式切割机，解决了现有废旧薄膜塑料具有柔软性，极易缠绕在撕碎辊轮切割刀上，导致现有的塑料撕碎机不能实现废旧薄膜的有效切碎回收问题。所采取的技术方案：薄膜卧式切割机，包括进料口、容置腔，挤压装置和出料口，所述的挤压装置活动设置在容置腔的一端，所述容置腔的另一端设置有出料口，所述出料口上设置有切割刀，所述的进料口固定的设置在容置腔的上方。利用设置在容置腔两端的挤压装置和切割刀，通过挤压装置将废旧薄膜塑料推送到出料口处，出料口上的切割刀将其切碎，可将废旧薄膜塑料有效的切割并回收利用，解决了薄膜塑料容易出现缠轴、或卡死设备的现象。
摘  要  附  图
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权  利  要  求  书

1. 薄膜卧式切割机，其特征在于，包括进料口、容置腔，挤压装置和出料口，所述的进料口固定的设置在容置腔的上方，所述的容置腔的一端活动设置有挤压装置，另一端设置有出料口，所述出料口上设置有切割刀。

2. 根据权利要求1所述的薄膜卧式切割机，其特征在于，所述的挤压装置由液压缸和推送板固定连接构成，所述的推送板由液压缸带动在容置腔内做往复运动。

3. 根据权利要求2所述的薄膜卧式切割机，其特征在于，所述的液压缸推动推送板运动范围不大于容置腔的长度。

4. 根据权利要求3所述的薄膜卧式切割机，其特征在于，所述的切割刀面向推送板的一侧设有刀刃。

5. 根据权利要求4所述的薄膜卧式切割机，其特征在于，所述的切割刀呈“井”字形排列在出料口上。

6. 根据权利要求5所述的薄膜卧式切割机，其特征在于，所述切割刀呈“井”字形排列形成的方框的长和宽为10 cm~50 cm。

7. 根据权利要求1-6任一项所述的薄膜卧式切割机，其特征在于，所述的切割刀可活动拆卸。

8. 根据权利要求7所述的薄膜卧式切割机，其特征在于，所述的容置腔外壁设置有抗压结构。
说  明  书
薄膜卧式切割机
技术领域

    本实用新型涉及废旧塑料薄膜处理设备技术领域，具体涉及一种薄膜卧式切割机。

背景技术

塑料工业的发展，给人类带来巨大好处，却留下无穷的后患即“白色污染”。自从有了塑料制品，就不可避免地产生了废旧塑料，并且随着时间推移，更多新原料投入使用，使得废旧塑料呈大幅度上升。由于废旧塑料在常温下不易老化降解，从而形成与日俱增白色污染，使生态环境遭受严重破坏。我国塑料制品产量、用量均居全球第一，人均年消费塑料三公斤左右(发达国家人均年消费八公斤)，白色污染程度居全球第四。以废弃的塑料制品为原料加工而成的再生颗粒市场紧俏，可实现资源利用的良性循环，意义深远。农膜、方便袋、水泥袋、食品包装袋、编织袋等薄膜类废旧塑料，都是再生颗粒的原料来源。

塑料撕碎机应用于塑料回收再生行业，常用于废品大口径PE塑料管材、成捆打包塑料薄膜、大摞塑料片和机头料的破碎。现有技术中的塑料撕碎机包括机架、进料口、用来撕碎物料的刀部以及出料口，所述的刀部包括固定连接在机架上的多个依次排列的定刀、通过一转轴转动连接在机架上的刀辊、固定连接在刀辊上并与多个定刀相配合的多个动刀。刀辊转动，通过动刀与定刀的配合形成对切来达成撕碎物料的效果。由于废旧薄膜塑料具有柔软性，极易缠绕在撕碎辊轮切割刀上，因此在撕碎物料的过程中，废旧薄膜很容易缠绕在刀辊上，不利于被动刀撕碎，需要人工清理，浪费时间，效率低，导致现有的塑料撕碎机不能实现废旧薄膜塑料的切碎回收。

现有的塑料撕碎机对于废旧薄膜塑料的撕碎回收存在很大困难，对于一些又大又长的薄膜塑料，极易缠绕在撕碎辊轮切割刀上，容易出现缠轴、或卡死设备的现象，缩短了动刀及设备的使用周期。且其他机器又不好处理，甚至现有的塑料撕碎机不能实现废旧薄膜的有效切碎回收问题。综上所述，如何提供一种专门用于废旧薄膜塑料切割回收、且经济性较好的切割机，成了本领域技术人员亟需解决的技术问题。

实用新型内容

本实用新型的目的在于克服现有技术的缺陷，提供一种薄膜卧式切割机，通过设置在容置腔两端的挤压装置和切割刀，挤压装置将废旧薄膜塑料推送到出料口处，通过出料口的切割刀将其切碎，可将废旧薄膜塑料有效的切割并回收利用，解决了薄膜塑料容易出现缠轴、或卡死设备的现象。

为了实现上述目的，本实用新型提供的薄膜卧式切割机，包括进料口、容置腔，挤压装置和出料口，所述的进料口固定的设置在容置腔的上方，所述的容置腔的一端活动设置有挤压装置，另一端设置有出料口，所述出料口上设置有切割刀，切割刀受挤压装置挤压进行被动切割。从进料口倒入的废旧薄膜塑料通过挤压装置将其一次性推到出料口，利用出料口上的切割刀将废旧塑料割碎，方便回收利用。

进一步的，所述的挤压装置由液压缸和推送板固定连接构成，所述的推送板由液压缸带动在容置腔内做往复运动。利用挤压装置的液压缸结构和推送板结构，通过液压推动废旧塑料，最终实现废旧塑料被切割刀切割。

更进一步的，所述的液压缸推动推送板运动范围不大于容置腔的长度。液压缸推动推送板运动至出料口前停止前进，往相反的方向收缩，以免损坏出料口上的切割刀。

更进一步的，所述的切割刀面向推送板的一侧设有刀刃。切割刀的刀刃面向推送板是为更好、更容易将废旧塑料薄膜切碎回收。

更进一步的，所述的切割刀呈“井”字形排列在出料口上。切割刀的井字形排列合理的利用空间，使切割效果更好实现。

优选的，所述切割刀呈“井”字形排列形成的方形框的长和宽为10 cm~50 cm。

更进一步的，所述的切割刀可活动拆卸。切割刀活动可拆卸设置是为切割刀磨损后方便更换，省时省事。

更进一步的，所述的容置腔外壁设置有抗压结构。外壁设置抗压结构是保障薄膜卧式切割机的挤压装置在容置腔中往复运行时产生膨胀变形。

本实用新型的有益效果：（1）设置在容置腔两端的挤压装置和切割刀，通过挤压装置将废旧薄膜塑料推送到出料口处，出料口上的切割刀将其切碎，可将废旧薄膜塑料有效的切割并回收利用，解决了薄膜塑料容易出现缠轴、或卡死设备的现象；（2）本实用新型提供的薄膜卧式切割机具有结构合理、经济实用、维护方便、安全和撕碎效率高，其切割工序简易，一次性切好，不用多次切割，减少切割刀磨损。

附图说明
图1为本实用新型薄膜卧式切割机的结构示意图；

图2为本实用新型薄膜卧式切割机的切割刀结构示意图；

附图标记说明：1、进料口；2、容置腔；3、挤压装置；4、出料口；5、切割刀。

具体实施方式

    下面结合附图对本实用新型作进一步描述。以下实施例仅用于更加清楚地说明本实用新型的技术方案，而不能以此来限制本实用新型的保护范围。

实施例1

如图1和图2所示薄膜卧式切割机，包括进料口1、容置腔2，挤压装置3和出料口4，所述的进料口1固定的设置在容置腔2的上方，所述的容置腔2的一端活动设置有挤压装置3，另一端设置有出料口4，所述出料口4上设置有切割刀5，切割刀5受挤压装置挤压进行被动切割。废旧薄膜塑料从进料口1倒入容置腔2中，通过挤压装置3将废旧塑料一次性推送到出料口4，利用出料口4上的切割刀5将废旧塑料割碎，方便回收利用。所述的挤压装置3由液压缸和推送板固定连接构成，所述的推送板由液压缸带动在容置腔2内做往复运动。利用挤压装置3的液压缸结构和推送板结构，通过液压动力推动废旧塑料，最终实现废旧塑料被切割刀5切割。所述的液压缸推动推送板运动范围不大于容置腔2的长度。液压缸推动推送板运动至出料口4前停止前进，往相反的方向收缩，以免损坏出料口4上的切割刀5。所述的切割刀5面向推送板的一侧设有刀刃，切割刀5的刀刃面向推送板，更有利于将废旧塑料薄膜切碎回收。所述的切割刀5呈“井”字形排列在出料口4上，合理的利用空间，使切割效果更好。所述切割刀5呈“井”字形排列形成的方形框的长和宽为10 cm~50 cm。所述的切割刀5可活动拆卸。有利于切割刀磨损后方便更换，省时省事。所述的容置腔3外壁设置有抗压结构，抗压结构由纵横交错的钢板或铁板构成，保障薄膜卧式切割机的挤压装置在容置腔中往复运行时产生膨胀变形。

工作原理：启动薄膜卧式切割机，将废旧塑料从进料口1倒入切割机的容置腔2中，挤压装置3的液压缸将推动推送板，推送挤压容置腔2中的废旧塑料向出料口4方向运动，通过液压动力迅速推动挤压废旧塑料至出料口4，废旧塑料碰触到出料口4上的切割刀5后，迅速被切割刀5切割，然后被推送板推出切割机的容置腔2，完成切割任务后，液压缸带动推送板返回初始位置，等待下一次推送挤压。整个切割过程工序简易，一次性完成切割任务，不用多次切割，减少切割刀磨损。切割机结构合理、经济实用、维护方便、安全和撕碎效率高。
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